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Bestell-Information:

duglasil
®

express

Basis-Pack02481
50 ml Kartusche
2 Mischkanülen, 6 mm

3-Pack02613
3 x 50 ml Kartuschen
6 x Mischkanülen, 6 mm

Starterkit02614
3 x 50 ml Kartuschen
6 x Mischkanülen, 6 mm
1 x Mischpistole

Mischkanülen02123
6 mm, 50 Stück

Mischpistole02083
Automix1, 1:1

Made in Germany 

s&
h

 ettlin
g

en
 21167/11/2002/500

GmbH & Co. KG
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Ordering information:

duglasil
®

express

Basis-Pack02481
50 ml cartridge
2 mixing cannulas, 6 mm

3-Pack02613
3 x 50 ml cartridges
6 x mixing cannulas, 6 mm

Starterkit02614
3 x 50 ml cartridges
6 x mixing cannulas, 6 mm
1 x mixing gun

mixing cannulas02123
6 mm, 50 pcs.

mixing gun02083
Automix1, 1:1

Made in Germany 

■niedrig viskos

■schnellabbindend

■klar-transparent

Elastomer-Vinylpolysiloxan, 2 Komponenten (1:1) mit Platin-Katalysator – niedrig-
viskos, schnellabbindend, klar-transparent

Anwendungsbereiche
Besonders geeignet zur Herstellung klar-transparenter Formen, auch für
Fotoplastiken, da die Formen UVA-lichtdurchlässig sind.

1. Mischen und Dosieren
Das Auspressen der Kartuschen erfolgt mit der Automix Pistole. Nach dem
Einsetzen der Kartusche in die Mischpistole den Kartuschenverschluss durch
Drehen entfernen. Eine geringe Menge Material auspressen, bis aus beiden
Austrittsöffnungen gleichmäßig Silikon gefördert wird. Zum Aufsetzen der
Mischkanüle die Führungen an Kanüle und Kartusche beachten. Durch ent-
gegengesetztes Drehen arretieren. Das Auspressen von duglasil® express kann
jetzt erfolgen. Nach Gebrauch die Mischkanüle bis zur nächsten Anwendung als
Verschluss auf der Kartusche belassen.

2. Vorgehensweise
Den Ohrabdruck wie üblich vorbereiten und mit Abdrucklack lackieren oder wach-
sen. duglasil® express direkt aus der Mischkanüle in die Einbettform spritzen. Um
eine transparente, blasenfreie Negativform zu erhalten, muss die Kanülenspitze
während des Einspritzens am Boden der Form verbleiben. Nach ca. 5 Minuten
kann der Ohrabdruck vorsichtig aus der Negativform entnommen werden.

Technische Daten:

Mischvolumen: 50 ml (Kartusche)
Dosierung: 1:1
Produktfarbe: Base / Katalysator: farblos-transparent
Anmischzeit: entfällt (Automix-System)
Verarbeitungszeit: ca. 2 Minuten *
Abbindezeit: ca. 5 Minuten *
Shore-Härte: ca. 7 Shore A
Verarbeitung: bei 23°C ± 2°C, 50% ± 5% rel. Luftfeuchtigkeit
Lagerung: bei max. 25°C, 50% ± 5% rel. Luftfeuchtigkeit, 

lichtgeschützt

* ab Mischbeginn bei 23°C ± 2°C, 50% ± 5% rel. Luftfeuchtigkeit. Höhere
Temperaturen verkürzen, niedrigere verlängern die angegebenen Zeiten.

Wichtige Verarbeitungshinweise
Vernetzte Materialien sind chemisch beständig – Flecken auf Kleidung vermeiden!

Gebrauchsanweisung instructions for use

Elastomeric vinylpolysiloxane, 2 components (1:1) with platinum catalyst –  low
viscosity, fast setting, clear-transparent

Indications for use
Especially recommended for fabrication of clear-transparent forms, also for
photo-plastics – the forms are UVA-light translucent.

1. Mixing and Dosing
Extrude material from the cartridge with Automix gun. Place cartridge into
mixing gun and remove closure cap by rotation. Eject a small amount of material
(bleeding) until equal flow is being extruded from both orifices. Insert mixing
cannulas into guide grooves on cartridge and cannula and rotate anti-clockwise
to a stop. Store cartridge with mixing cannula attached for subsequent use.

2. Instruction for use
Prepare the ear impression as usual, then varnish it with an impression lacquer
or wax it. Extrude duglasil® express from cartridge with mixing cannula into the
form. To achieve a transparent bubblefree negative form, hold mixing cannula
immersed at the bottom of the form during the injection. After 5 minutes the
material has to be removed from the negative form carefully.

Technical Data:

Mixed volume: 50 ml (cartridge)
Mixing ratio: 1:1
Colour code: base / catalyst: clear-transparent
Mixing time: omitted (Automix-system)
Working time: approx. 2 minutes *
Setting time: approx. 5 minutes *
Shore hardness: approx. 7 Shore A
Application: at 23°C ± 2°C / 73°F ± 4°F, 50% ± 5% rel. humidity
Storage: at max. of 25°C / 77°F, 50% ± 5 % rel. humidity, 

protected from light

* from beginning of mixing at 23°C ± 2°C / 73°F ± 4°F, 50% ± 5 % rel. humidity.
Increased temperatures accelerate, decreased temperatures retard a.m. times.

Important hints
Avoid staining of clothing. Hardened materials cannot be removed.


